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PatentansprQche; 

1. PosiUoniervonicbtung for das Knetwerk einer 
Rundknetmaschine in Ringlauferpauart mit in 
Ausnehmungen etner Hauptwelle radial gefahrten * 
Knetwerkzeugen, auf welche ebenfalls in den 
Ausnehmungen radial verschjeblich.gefilhrte, von 
Federn radial nach auOen belastete StOQel einwir- 
ken, die Nockenfl&chen an ihrer radial auQeren Seite 
aufweisen, welche gegen einen Kranz von im io 
Maschinengehause gehaltenen Rollen laufen, die die 
Staflel mit den ICnetwerkzeugen bei ihrem Umlauf 
jewetls radial ein warts bewegen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Positioniervprrichtung 
einen mit der Hauptwelle (2).Qber eine Freilaufein- is 
richtung koppelbaren Antriebsmotor (33) umfaflt, 
durch welchen die Hauptwelle mit einem Drehmo- 
ment antreibbar ist, welches das Knetwerk gerade 
noch in Bewegung halt, daB die Freilaufeinrichtung 
den Antriebsmotor (33) nur in Antriebsdrehrichtung 20 
vom Antriebsraotor zur Hauptwelle koppelt und daB 
der Antriebsmotor auf einer schwenkbar am 
Maschinengestell (1) gelagerten Wippe (34) an- 
geordnet ist und durch die von der Hauptwelle (2) 
mit anzutreibendem Knetwerk (4) auf ihn ausgeGb- >s 
ten Reaktionskraite einen vorgegebenen Weg 
gegen die Kraft einer Feder (39) fcewegbar ist und im 
Bewegungsweg des Antriebsmotors unter der 
Wirkung der Fcder nach Wegfall oder Verminde- 
rung die Reaktionskrafte ein den Antriebsmotor 10 
stiltsetzender Schaltkontakt (40) angeordnet ist. 

Z Vorrichtun«f nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Freilauf ein richtung eine fest mil 
der Hauptwette (2) verbundene Rastenscheibe (20) 
und eine koaxial zur Hauptwelle c^ehbar ai.geord- n 
nete Klinkenscheibe (24) mit zumindest einer , 
schwenkbar daran angeordnelen Rastklinke (25) 
umfaBu wobei die Klinkenscheibe mit dem Antriebs- 
motor (33) drehantreibbar verbunden ist und die 
Rastklinke in Antriebsdrehrichtung bei KraftfluO 10 
vom Antriebsmotor zur Hauptwelle mil einer der 
Rasten (21) der Rastenscheibe in Eingriff und bei 
voreilender Hauptwelle auBer Eingriff gehaltcn ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gckenn- 
zeichnet. daB die Klinkenscheibe (24) parallel neben r. 
der Rastenscheibe (20) angeordnet ist und die 
Rastklinke (25) mit einem Schlepphebel (27) mil 
dariri verschieblich angcordnetem, unter Fcderdruck 
siehenden Reibbolzen (29) versehen ist, der mit 
seiner Slirnseite kraftschlOssig an der Rastenscheibe r >o 
(20) anliegt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Klinkenscheibe (24) als 
Zahnrad ausgebildet ist, mil welchem ein Ritzel (32) 
auf der Welle des An tricbsmotors (33) kammt. v» 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 4. dadurch 
gekennzeichnet. daB die Wippe (34) einen elwa 
tangenlialen Weg des Rilzels (32) zur Zahnrad-Kfin- 
kenscheibe (24) zwischen zwei Anschlagen (37, 38) 
zulaQt und welche entgegen der Richtung der auf m 
den Antriebsmotor und die Wippe wirkenden 
Reaktionskrafte unter der Kraft einer Fcder (J9) 
stent. 

6. Vorrichtung nach Anspruch I und 5. dadurch 
gckcnn/cichnct. d;iB im lie wcgungswcg der Wippe »*'■ 
(34) al don Antriebsmotor (.31) absch.iltcnder 
Schnltkomakt ein Grcnztastcr (40) iingcordnet ist. 
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Pie Erfindung bezieht rich auf cine Paritionjervor- 
richtung fOr das Knetwerk einer Rundknetmaschine In 
Ringlaurerbauan mit In Awroehmungen einer Haupt- 
welle radial gefahrten Knetwerkzeugen, auf welch 
ebenfalls In den Ausnehmungen radial verschieblich 
gefUhrte, von Federn radial nach aupen belastete Stolid 
einwirken, die Nockenjflachen an Ihrer radial auQeren 
Seite aufweiseiu welche gegen einen Kranz von im 
Maschinengehause gehaltenen Rollen laufen, die die 
StoOel mit den Knetwerkzeugen bei ihrem Umlauf 
jewetls radial einwarts bewegen. 

Bet einer Rundknetmaschine der vorgenannten 
Ringlauferbauart (Z. Werkstattstechnik, Heft 9. 1962, 
Seiten 443 bis 451) erfolgt der Antrieb des Knetwerkes 
durch einen die Hauptwelle antreibenden Motor, wobei 
zur Erzielung des gewOnschten Gleichlaufes ein 
Schwungrad vorgesehen 1st, sowfe zum Stillsetzen des 
Knetwerkes nach einem Bearbeitungsvorgang ein 
Bremse angeordnet ist Normalerweise whti die 
Hauptwelle mit dem Knetwerk in einer Stellung des 
stabilen Gleichgewichtes stehen bleiben, bei welchem 
die Nockenflachen der StoOel des Knetwerkes gerade 
zwischen zwei Rollen zu stehen kommen. In dieser 
Stellung sind die StoOel unter der Kraft der auf sie 
wirkenden Federn radial nach auOen gedrflckt, so daB 
die Knetwerkzeuge gedffnet sind und ein Herausneh- 
men des gekneteten WerkstOckes mdglich isL 

In seltenen Fallen jedoch, die nicht vorhersehbar und 
stochastisch auftreten, bieibt die Hauptwelle und das 
Knetwerk in einer Stellung stehen, bei welcher die 
Nockenflachen der .StoOel genau je unter einer der 
Rollen stehen, so daB die StdBel radial nach innen 
gedriicki sind und die Knetwerkzeuge geschlossen sind 
und das WerkstQck in der Arbeitsstellung der 
Knetwerkzeuge festgehalten isL In dieser Stellung ist 
nicht nur das Herausnehmen des WerkstOckes un mdg- 
lich gemachu sondern bei automatisierten Maschinen, 
bei denen der Vorschubi ; Jilitten fQr das WerkstQck und 
der Dorn, uber welchen geschmiedet wird. selbsttatig 
zuruckgezosen werden. komm: es zu ZLTStdrungen im 
Bereich der Dornstange. des Domes und der Werk- 
stuckaufnahme. 

Zur Beseitigung dieser Nachteile liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, fQr Rundknetmaschinen der 
genannten Art cine Posilioniervorrichiung zu schaffen. 
durch welche beim Stillsetzen der Maschine die 
Knetwerkzeuge unverzOgltch selbsttatig in die geoffne- 
te Stellung gcbracht werden. 

ErfindungsgemaO ist diese Aufgabe dadurch gelost, 
daB die Positioniervorrichtung einen mit der Hauptwel- 
le uber eine Freilaufeinrichtung koppelbaren Anlricbs- 
motor umfaOt. durch welchen die Hauptwelle mit einem 
Drehmomcnt antreibbar is I, welches das Knetwerk 
gerade noch in Bewegung halt, daO die Freilaufeinrich- 
tung den Antriebsmotor nur in Antriebsdrehrichtung 
vom Antriebsmotor zur Hauptwelle koppelt und daO 
der Antriebsmotor auf einer schwenkbar am Maschi- 
nengestell gelagerten Wippe angeordnet ist und durch 
die von der Hauptwelle mit anzutreibendem Knetwerk 
auf ihn ausgcubten Reaktionskrafte einen vorgegebe- 
nen Weg gegen die Kraft einer Feder bewegbar ist und 
im Bewegungsweg des Antriebsmotors unlcr der 
Wirkung der Fcder nach Wegfall oder Vcrmindcrung 
die Reaktionskrafte ein den Antriebsmotor .stillsetzen- 
der Schaltkontakt angeordnet ist. 

Die Wirkung der damit bennspruchten MuUnahmcn 
besteht durin. daU die Stillsctz.ing clcs Knetwerkes 
inisachlich in stabilcr Position mit geoffneten Knct- 
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werkzengen erfolgt, M einer vol! automatisierten 
fWaschine die Be- und EmJ&dimg stou mdglich ist und 
WerMQckr und WerkzeugzemOrungen auf jeden Fall 
vermieden sind Zusfttzlich kann die PosiUoniervorrich- 
tung als TippschaJtung fur efne gevrflnschte Drehstel- 
lungsposfaonierwig des SCnetwerkes beim Wechsel der 
Knet^erkzeuge oder for andere Einrichtungszwecke 
der IVJaschine verwendet werden. 

Zwar ist ©us der DE-PS 6 91 275 eme Einrichtung zum 
AuCereingriffbringen der Hammerteile einer Rundknet- 
maschinedurch Relatiwerdrehen eines Ringes bekannt 
Hierbei handelt es sich jedoch nicht urn eine 
Position iervorrichtung, sondern um cine Entkupplungs- 
einrichtung des ECnetwerkes. SchlieBIich ist aus der 
DE-PS 9 16486 eine Positionierang des ECnetwerkes 
unter Verwendung einer Zapfensperrklinkeiikupp lung 
bekanntgeworden. Dadurch soil das Knetwerk in eine 
bestimmte Winkelposition gebracht werden konnen. 

Der Erfmdung liegt der Gedanke zugrunde, daB die 
stabile Stiilstandslage des ECnetwerkes, bei der die 
Nockenflachen der StdBel zwischen den Rollen liegen 
und die Knetwerkzeuge geolmet siind, aus der labilen 
Stiilstandslage des ECnetwerkes, bei der die Nockenfla- 
chen der StdBel jeweils unter einer Rolle liegen und die 
Knetwerkzeuge geschlossen sind, dadurch erreicht 
werden kann, daO man das Drehmoment ausnGtzt, 
welches durch die federbelasteten StdBel, welche sich 
mit ihren Nockenflachen an den Rollen absiQtzen, auf 
die Hauptwelle ausgeQbt wird. Es bedarf lediglich eines 
AnstoBes durch den erfindungsgemaB vorgeschenen 
und ausgebildecen Antriebsmotor der Positioniervor- 
richtung, um die Rollen an den f Jockenflachen der 
StdBel herunteHaufen zu lassen. Die Freilaufeinrichtung 
ermdglicht dann ein Voreilen der Hauptwelle gegen- 
Ober der Drehung durch den Antriebsmotor der 
Positioniereinrichtung. Der Wegfall der Reaktionsmo- 
mente auf den Antriebsmotor der Posilioniereinrich 
lung wird dann zum Abschalten des Anlriebsmotors 
benutzt, so daB das Knetwerk in der stabilen 
Stiilstandslage mit gedffneten Knetwerkzeugen stehen 
bleibt 

ZweckmaBige Ausgeslaltungen deir Erfindung sind in 
den UnteransprOchen gekennzeichnet. Eine beispiets- 
weise AusfOhrungsform der Erfindung wird im folgen- 
den anhand der Zeichnung naher beschrieben. Es zeigi 

Fig. I schematisch im Ausschnitt und im Schnitt das 
Knetwerk einer Rundknetmaschine in rtinglauferbauart 
mil Positioniervorrichtung; 

Fig. 2 eine Schnittansicht entlang der Ur.ie 11-11 in 
Fig. I mit gedffneten Knetwerkzeugen in stabiler '» 
Stiilstandslage; 

Fig. 3 eine Schnittansicht entsprechend Fig. 2 mit 
geschlossenen Knetwerkzeugen in labiler Stillstandsln- 
ge; 

Fig. 4 schematisch eine Ansichl von links in Fig. I '» 
auf die Positioniervorrichtung im Detriebszustand; und 

Fig. 5 eine Ansicht entsprechend F ig. 4 im Abschalt- 
zustand der Positioniervorrichtung. 

CemaB Fig. I umfaOt die RundkntMmaschinc cine in 
eincm Maschinengestell 1 gelagerte Hauptwelle 2, m 
welche Ober ein dre! bar auf der Hauptwelle 2 
gclagcrlcs Schwungrad 3 durch cincn nichi dargestell- 
icn Motor angelricbcn wird unci dns insgcsanil mit 4 
bezcichncic Knclwcrk anircibt. Das Schwunprad 1 ist 
iibcr cine msgesamt mil 5 bezcichncic Elck iromagnei- ■ 
kupplung mit der Hauptwelle 2 kuppclbar. Wciicr ist 
cine mil 6 bezcichncic IJrcmsc ' vorgeschen. urn die 
I l.'itiptwellc 2 unci dam.< das Knclwcrk 4 nach 
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Entkupplung des Schwungrades 3 durch die Kupplung 5 
in bekannter Weise schnell abbremsen zu konnen und 
stillzusetzep, . 

Das Knetwerk <6 bestebt, wie auch aus den Fig. 2 und 
3 ersichtlich aus radial verschieblich in Ausnehmungen 
der HauptweUe 2 Ober Einrichtungen 7 gehaltenen 
Knetwerkzeugen 8. Auf die Knetwerkzeuge 8 wirken 
ebenfalls In den Ausnehmungen der Hauptwelle 2 
gehaltene und radial verschieblich gelagerte StdBel 9 
mit Nockenflachen 10 an ihrer radial auBeren, den 
Knetwerkzeugen 8 abgewandten Seite, Die Teile 1 H sind 
Lagerfahrungen . der StdBel 9„ Bei Drehung der 
Hauptwelle 2 laufen die Nockenflachen AO auf Rollen 12,. 
die entsprechend den Rollen eines Walzlagers in einem 
KaTig 13 gehalten sind. Die Rollen D2 ihrerseits stOtzen 
sich gegen einen im Maschinengehause U eingelassenen ■ 
Lagerring. 14 ab. Die StdBel 9 stehen unter der 
Vorspannung von Federn 17 welche die StdBel 9 radial 
nach auBen mit den Nockenflachen 10 gegen die Rollen 
12 drQcken. Die beweglichen Telle des Knetwerkes 4 
sind durch eine Abdeckplatte 15 abgedeckt. Die 
Abdeckplatte 15 ist am Maschinengestell * befestigt und 
laBt eine Zufahrdffnung 16 far die ZufQhrung des nicht 
dargestellten WerkstGckes und des Domes zu den 
» Knetwerkzeugen 8 frei. 

Die in Pig. 1 links am freien Ende der Hauptwelle 2 
angeordnete Positioniervorrichtung ist aus den F i g. 1, 4 
und 5 naher ersichtlich. Sie besteht aus einer Test mit der 
Hauptwelle 2 verbundenen Rastenscheibe 20 mit 
' sagezahnformigen Rasten 21 an ihrem auBeren Umfang. 
Auf der Nabe 22 der Rastenscheibe 20 ist Ober ein 
Kugellager 23 eine Klinkenscheibe 24 drehbar und 
parallel zur Rastenscheibe 20 angeordnet Die Klinken- 
scheibe 24 trSgt eine Rastklinke 25, die Qber eine Achsc 
26 in der Klinkenscheibe 24 schwenkbar gelagert ist und 
in die Rasten 21 der Rastenscheibe 20 eingreifen kann. 
Die Achse 26 der Rastklinke 25 tragt andererseits einen 
Schlepphebel 27, der durch eine Qffnung 28 in der 
Klinkenscheibe 24 ragt und einen Reibbolzen 29 jr3gt. 
Der Reibbolzen 29 steht unter der Vorspannung einer 
Feder 30, die inn mit seiner Stirnseite gegen die 
Rastenscheibe 20 anlegl. Die Klinkenscheibe 24 ist an 
ihrem auBeren Umfang mit- einer Verzahnung J I 
versehen, also als Zahnrad ausgebildet. mil welchem das 
Ritzel 32 auf der Welle eines Anlriebsmotors 33 fur die 
Positioniervorrichlung kammt. Der Antriebsmotor 33 
ist auf einer Wippe 34 angcordnet. welche um eine am 
Maschinengestell I angeordnete Achse 35 schwenkbar 
angeordnet ist. Die Wippe weist einen Arm 36 auf, 
welcher sich zwischen z%vei am Maschinengestell I 
angeordneten einstcllbaren Anschlagen 37 und 38 
bewegen kann. Die Anordnung der Wippe 34 ist so 
geiroffen. daB sich der auf ihr befestigte Antriebsmotoi 
33 um den zwischen den Anschlagen 37 und 38 
ermoglichten Weg etwa tangential zu der als Zahnrad 
ausgebildeten Klinlanscheibe 24 bewegen kann. An 
dem Arm 36 der Wippe 34 greift eine Feder 39 an, die 
andererseits ani Maschinengestell befestigt ist und die 
Wippe 34 gegen den Anschlag 37, d. h. bei der 
dargestellten AusfOhrungsform nach oben vorspannt. 

Im Bewcgungsweg des Armes 36 ist weiter ein 
Grcn/tast-Schalter 40 vorgeschen. den der Arm 36 mit 
eincm cinstcllbarcn Anschlag 41 bctalij^t. wtnn der Arm 
16 gegen die Kraft der Fcdcr J4 gegen den Anschlag )8. 
bei tier gc/cigtcn Au.sfiihrungsforni nach unten, bewegt 
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Kupplung 5 geldst und damit die Schwungscheibe 3 und 
der nicht dargestellte Motor fOr die Knetmaschine von 
der Hauptwelle 2 getrennt und die Bremse 6 fOr die 
Hauptwelle 2 und das Knetwerk 4 eingeschaltet. Mil 
dem Einschalten der Bremse 6 wird selbsttatig durch die > 
nicht dargestellte Steuerelektronik der Maschine der 
Antriebsmotor 33 der Positioniervorrichtung einge- 
schaltet Dieser dreht uber das Ritzel 32 die Klinken- 
scieibe 24 in der in Fig. 4 mit Pfeil 42 angegebenen 
Drchrichtung. Dabei wird die Rastktinke 25 unter der ;•• 
Wirkung des an der Rastenscheibe 20 anliegenden 
Reibbolzens 29 Ober den Schlepphebel 21 nach unten 
verschwenkt und in Eingriff mit den Rasten 28 gebracht 
(Fig. 4). Wahrend dieses Antriebsvorganges durch den 
Antriebsmotor 33 der Positioniervorrichtung wird die n 
Wippe 34 gegen die Kraft der Feder 39 nach unten an 
den Anschlag 38 angetegf, und zwar unter der Wirkung 
der Reaktionskrafte. die auf das RH?c! -W dp* 
Antriebsmotors 33 durch den Antrieb des Knetwerkes 4 
'Uber die Hauptwelle 2 und die Rastenscheibe 20 jn 
auftreten. In dieser Stellung der Wippe 34 wird der 
Crenztastschalter 40 geschlossen, so daD der Antriebs- 
motor 33 weiter mit Strom versorgt wird, der zunachst 
nur durch die zentrale Steuerung der Knetmaschine 
eingeschaltet worden ist. Durch den so weiter r. 
crfolgenden Antrieb des Knetwerkes 4 werden die 
SidOel 9 mit ihren Nockenflachen 10 an den Rollen 12 
vorbcigedrehi. Sobald der ablaufende Bereich der 
Nockenflachen lOjeweils unter den Rollen 12angelangt 
ist. wird Ober das System Rolie 12, Nockenflache 10. t»« 
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StoUcI 9. Fedcrn 17 cine Kraft auf die Hauptwelle 2 
iiusgeubt. die dicsc in Richtung des Pfeilcs 43 in Fi g. 2 
beschlcunigt. Diese Beschleunigung der Hauplwelte 2 
relativ zur konstanten Antricbsdrehzahl durch den 
Antriebsmotor 33 bewirkt ein Voreilen der Hauptwelle. 
welches dazu fUhri, daO gemaO F i g. 5 die Rastenscheibe 
20 in Richtung des Pfeiles 44 ctwas schneller dreht als i 
die Klinkenscheibc 24. so daO durch den Rdbbolzen 29 
und den Schlepphebel 27 die Rastklinke 25 ausgcklinkt 
wird. Dies fUhrt zu eincm pldtzlichen Wegfall der dem 
Antriebsmotor 33 entgegehwirkenden Reakti nskrilfte. 
da ein erheblich vermindertes bzw. kein Drehmoment , 
vom Motor 33 ftir den Antrieb der Hauptwelle 2 und des 
Knetwerkes 4 abgenommen wird. Dadurch wird die , 
Wippe 34 unter der Kraft der Feder 39 in die in Fi g. 5 ; 
gezeigte Stellung nach oben gegen den Anschlag 37 ! 
angehoben. Der Crenztastschalter 40 wird gedffnet und j 
der Mntnr .13 stitlaeseizl. Das Knetwerk 4 ist in seiner j 
stabilen Glcichgewichtslage. bei der die Nockenflachen { 
10 der StoOel 9 zwischen den Rollen 12 liegen und die 
Knetwerkzeuge gedffnet sind. angehalten. 

Der soweit geschilderte Positioniervorgang geschieht 
sehr schnell. so daO unmittelbar nach dem Untcrfahren 
der Rollen 12 durch die StdOel 9 bzw. deren 
Nockenflachen 10 und dem Beginn des durch den Ablauf 
der Rollen an den Nockenflachen bewirkten Voreilens 
die pesamte beschriebene Positioniervorrichtung abge- 
schaftet wird. Es ist eine definierte Stillsctzung der 
Knetmaschine im Zustand auGerhalb des labilen 
Gletchgewichtes sichergestellt. 
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